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相似文献(8条)

1.期刊论文 姜志宏.常军然.JIANG Zhihong.CHANG Junran CK6142数控车床经济切削状态下零件尺寸精度试验研究 -新技术新工艺

2007,""(9)
    叙述了利用金属切削试验寻求数控机床经济切削参数的研究.进行金属切削试验的机床是CK6142数控车床,切削试验通过切削速度、进给量、切深的变化对数控机床所加工零件尺

寸精度的影响程度进行了分析与研究.

2.期刊论文 姜志宏.张晓莉.JIANG Zhi-hong.ZHANG Xiao-li CK6142数控车床经济切削状态下零件圆度圆柱度加工精度实验研究 -机械设

计与制造2008,""(3)
    利用CK6142数控车床进行金属切削实验,对数控机床所加工零件的圆度、圆柱度加工误差进行分析,寻求数控机床的经济切削参数.

3.会议论文 李四宝 经济型数控车床在电机转轴加工中的应用 1990
4.会议论文 王安民.谢瑛 电流变液技术在金属切削机床中的应用--电流变液减振数探车床 1999
    该文以数控车床为例，利用机床动力学原理对机床的动态特性进行了分析，得出其主振系统主要主轴组件。在主轴上设置电流变液阻尼器，并采用振幅实时控制，可提高机床的

抗振性能。

5.会议论文 张士杰.宋国宁.李立 NCAPES系统的设计与实现 1990
    该文简要地介绍了ＮＣＡＰＥＳ数控自动编程专家系统的设计与实现。文中包括：专家系统的知识表示与知识获取；基于分层次黑板结构的多知识源（ＫＳ）协同求解；前向推

理求解策略和相应的解释功能；由于在知识的处理上采用编码技术，推理求解策略中使用启发信息和“剪技”技术，提高了系统的时空效率，系统能自动规划切削路径，输出供数控

车床使用的ＮＣ代码，并在显示屏上进行图形显示和切削仿真。目前原型系统已经在ＩＢＭ－ＰＣ和Ｓｕｎ３工作站上利用ＦＯＲＴＲＡＮ语言实现。（本刊录）

6.期刊论文 师鸿飞.邹翠波.张彩虹 我国数控车床的现状和发展趋势 -CAD/CAM与制造业信息化2004,""(6)
    数控机床是集机械、电气、液压、气动、微电子和信息等多项技术为一体的机电一体化产品.是机械制造设备中具有高精度、高效率、高自动化和高柔性化等优点的工作母机.数

控机床的技术水平高低及其在金属切削加工机床产量和总拥有量的百分比是衡量一个国家国民经济发展和工业制造整体水平的重要标志之一.数控车床是数控机床的主要品种之一,它

在数控机床中占有非常重要的位置,几十年来一直受到世界各国的普遍重视并得到了迅速的发展.

7.期刊论文 台达电子有限责任公司 变频器在车床主轴控制系统中的应用 -数控机床市场2006,""(6)
    数控机床的技术水平高低及其在金属切削加工机床产量和总拥有量的百分比,是衡量一个国家国民经济发展和工业制造整体水平的重要标志之一.数控车床是数控机床的主要品种

之一,它在数控机床中占有非常重要的位置,几十年来一直受到世界各国的普遍重视,并得到了迅速的发展.主轴是车床构成中一个重要的部分,对于提高加工效率,扩大加工材料范围,提

升加工质量有着重要的作用.

8.学位论文 张燕敏 淬火钢高速车削过程动态特性及加工参数研究 2006
    淬火钢是典型的耐磨和难加工材料，采用陶瓷刀具实施高速硬车削工艺可改变传统切削一淬硬一磨削制造工序，能有效地提高工件的疲劳强度及生产率、降低能量消耗。陶瓷刀

具高速切削淬火钢的切削力、切削温度及切屑等切削过程特征信息的变化规律是衡量陶瓷刀具高速切削稳定性、提高加工效率及加工表面质量的重要依据。探明陶瓷刀具切削过程变

化规律有助于选择机床、刀具、切削参数，消除切削过程的振动、优化陶瓷刀具结构及监控高速硬车削过程等。本文在实验的基础上对高速硬车削过程进行了研究，针对高速车削淬

火钥Cr12的特点，建立了动态切削力数学模型及表面微观形貌数学模型。

    采用北京清华紫光方大高技术陶瓷有限公司生产的新型复合A1203％瓷刀片FD22及北京科技大学研制的A1203基陶瓷刀片ST在CJKI640数控车床上对淬火钢Cr12进行了一系列高速切

削实验。

    实验结果表明径向切削力最大，其次是主切削力和轴向切削力;切削力随切削深度、进给量的增大几乎呈线性增大;采用三组稳态切削试验法，建立了动态切削力数学模型;刀具主

、副偏角对各切削分力的分配影响很大，因此其对切削过程稳定性的影响很大。高速硬车削的切削力随切削速度的变化和工件硬度的变化规律有别于普通的切削理论，研究其影响因

素及其变化规律可为陶瓷刀具结构和刃口的制备、切削参数的选择、切削过程控制提供理论依据，对于指导生产实践有着重要的参考价值。

    通过切屑信息研究了切削参数、刀具几何参数及工件材料‘对切削温度、切屑形态的影响，发现对切屑形态及切削温度影响最大的是工件硬度，其次是刀尖圆弧半径，最后是切

削速度、进给量;通过对切削力信号的小波分解，初步证实了切屑形态及形成与动态切削力有内在联系。

    通过对已加工表面粗糙度及表面二维微观形貌的测量，结合对切削过程各影响因素的分析得出刀具与工件之间的相对振动对表面粗糙度影响最大，其次是进给量，刀尖圆弧半径

，工件材料特性;依据金属切削理论及机床运动学，建立了表面微观形貌数学模型，并结合试验验证了模型的有效性。
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