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1.会议论文 戴光 声发射检测技术的研究进展 2009
    声发射检测技术是一种动态无损检测技术，具有广泛的应用前景。本文介绍了我国声发射检测技术的发展历程、相关标准、人员培训、仪器和软件

的发展概况，综述了我国声发射检测技术在压力容器、常压储罐、压力管道和阀门、转动机械、机械加工、航空航天、大型变压器、复合材料等方面的

研究与应用现状。

2.学位论文 柏航州 基于声发射的磨削监控技术研究 2008
    声发射是固体材料中普遍存在的一种物理现象。声发射作为一种新型无损检测技术已经在机械加工等诸多领域得到了非常广泛的应用。磨削过程是

一个非常复杂的过程，在磨削区存在着丰富的声发射信号源，这些信号从不同方面反映了磨削状态的变化。由于声发射检测的灵敏度较高，且可以在不

停机的情况下完成监控过程，因此非常适合磨削加工的在线检测。本文基于声发射技术，研制了一套磨削监控系统，进行了相关的磨削监控试验，以探

索声发射在磨削监控过程中的具体应用。本文主要研究内容有：

    对声发射信号的形成机理作必要的分析，并介绍了声发射信号常用的两种处理技术：参数分析法与波形分析法，为后续的研究工作奠定理论基础。

    对基于声发射的磨削监控系统进行了总体设计研究，阐述了系统的组成要素以及系统的工作原理；根据监控系统需满足的要求，进行了系统的硬件

设计。

    在磨削监控系统总体设计的基础上，利用LabVIEW和VC++语言工具设计开发了声发射磨削监控系统的各软件功能模块，包括信号采集功能模块、信号

分析处理功能模块、通讯功能模块、图形显示与数据存储功能模块等。

    在自行改造的数控磨床上进行了相关的实际磨削监控试验：从事了磨削接触可行性试验，通过采集砂轮与工件磨削接触前后声发射信号的变化，确

定了磨削接触监控的声发射特征参量阈值，并通过实际磨削试验证实以声发射信号作为磨削接触开关是可行的；从事了砂轮钝化磨削试验，分析了磨削

参数对砂轮钝化过程的影响，根据试验结果确定了用于砂轮钝化监控的声发射振铃计数与均方根阈值，最后通过实际的磨削试验证明利用磨削声发射信

号进行砂轮钝化状态的监控是可行的。

3.学位论文 汤为 基于声发射法的铣刀磨损状态识别研究 2009
    刀具磨损的实时监测是先进制造系统的关键技术，是机械加工过程中的一个十分重要的问题。能否实现刀具磨损的自动监测是制约加工质量、生产

率和生产自动化水平提高的重要因素，被公认为是自动化加工中的一项关键技术和尚未解决的重要难题。本文在分析刀具状态监测技术研究现状的基础

上，从声发射信号入手对刀具磨损状态的监测进行了研究，主要进行了以下工作:

   (1) 构建了铣削过程刀具磨损监测试验系统。通过声发射传感器和数据采集卡对铣削过程中不同磨损程度刀具的声发射信号进行检测和采集，对采集

的声发射信号进行了统计分析和功率谱分析。发现了声发射信号中存在着与刀具磨损变化相应的特征值，证明了利用声发射信号进行铣刀磨损监测的可

行性。

   (2) 根据单因素切削实验结果，详细研究了主轴转速、进给速度、切削深度等因素对声发射信号时域、频域的影响。结果表明:切削深度对声发射信

号均方根值的影响最为明显，其次是主轴转速，进给速度对其影响较小。

   (3)基于小波对高频信号能进行细分分析的特点，采用了多分辨率小波分解频带能量监测法对声发射信号进行了频段能量统计，提取出能够显著反映

刀具磨损状态的频段特征，并以此作为神经网络的输入。

   (4) 采用RBF神经网络，建立刀具磨损特征向量与刀具磨损状态之间的非线性映射关系，从而实现对不同刀具磨损状态的有效辨识。

4.期刊论文 穆雷.魏杰.李郝林.廖志宏 声发射(AE)技术及其特征参数在机械工程领域的研究应用 -精密制造与自

动化2005,""(3)
    机械加工过程中含有丰富的声发射(AE)信号,利用这种信号对切、磨、钻等机械加工过程实行在线监测并通过选取适当的特征参数进行分析从而达到

提高机械加工的自动化程度,提高产品质量,实验表明是完全可行的.

5.学位论文 胡顺 曲轴数控磨削技术的研究与开发 2002
    磨削技术在机械加工领域中占有极其重要的位置,数控磨削是磨削技术的主要发展方向之一.数控技术可以提高磨削的自动化程度,实现高速高精度磨

削加工.研究曲轴磨削技术,开发具有开放性的曲轴磨削数控系统,对提高中国的磨削制造水平具有重要的意义.该文采用开放式数控系统平台进行曲轴磨

削数控系统的开发,并对曲轴数控磨削技术进行了研究,主要做了如下工作:1、结合曲轴磨削的工艺要求,建立了曲轴磨削工艺控制流程;在磨削过程中,采

用量仪在线测量以实现磨头进给闭环控制和PID控制方法实现砂轮恒定转速控制,并定期自动完成砂轮的修整.2、尝试采用UML (Unified Modeling

Language)对数控系统进行用例分析,并对用例中主要类的逻辑关系进行分析,以实现数控系统柔性化软件开发;探讨磨削过程中的AE (Acoustic

Emission)信号在线监测技术,采用小波变换模极大值方法对AE信号的奇异点进行检测,给出了在数控系统上的应用方案.3、该曲轴磨削数控系统在华中

Ⅰ型数控平台上实现.其软件采用模块化结构,具有可扩展性;采用工艺参数式编程方法,具有良好的用户界面和简便的操作方法:系统目前已投入试运行

,效果良好.

6.会议论文 张华德.李蓓智.杨建国.庞静珠 数控加工过程监测中的信号采集及其预处理方法研究 2004
    本文设计了一种基于多传感器的加工过程监测系统,介绍了机床信号采集方法及采集装置的硬件配置,探讨了信号预处理方法及其参数处理。通过采

集和分析机床工作时的电流、电压、振动、声发射等信号,提取信号特征值,进而寻找信号的变化规律或趋势,为进一步优化工艺参数、提高生产效率、提

高和预测工艺质量,避免机床故障等提供实时可靠的基础数据。

7.会议论文 湛华海.李纯.李承洋 流体式声发射传感器的研制 2004
    本文介绍了一种用于机械加工过程中刀具破损状态在线监测的声发射(AE)传感器新技术.它利用液体传递AE信号,提高了声发射传感器的灵敏度和抗

http://d.g.wanfangdata.com.cn/Periodical_csdlxyxb200004021.aspx
http://g.wanfangdata.com.cn/
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e9%99%88%e6%96%b0%e5%85%a8%22+DBID%3aWF_QK
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e5%ad%94%e5%87%a1%e5%bf%97%22+DBID%3aWF_QK
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e5%bb%96%e5%ae%b6%e6%ac%a3%22+DBID%3aWF_QK
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Organization%3a%22%e9%95%bf%e6%b2%99%e7%94%b5%e5%8a%9b%e5%ad%a6%e9%99%a2%e7%89%a9%e7%90%86%e4%b8%8e%e4%bf%a1%e6%81%af%e5%b7%a5%e7%a8%8b%e7%b3%bb%2c%e6%b9%96%e5%8d%97%e9%95%bf%e6%b2%99+410077%22+DBID%3aWF_QK
http://c.g.wanfangdata.com.cn/periodical-csdlxyxb.aspx
http://c.g.wanfangdata.com.cn/periodical-csdlxyxb.aspx
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e8%a2%81%e6%8c%af%e6%98%8e%22+DBID%3aWF_QK
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e9%a9%ac%e7%be%bd%e5%ae%bd%22+DBID%3aWF_QK
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e4%bd%95%e6%b3%bd%e4%ba%91%22+DBID%3aWF_QK
http://d.g.wanfangdata.com.cn/ExternalResource-csdlxyxb200004021%5e1.aspx
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e9%98%b3%e6%97%a5%22+DBID%3aWF_QK
http://d.g.wanfangdata.com.cn/ExternalResource-csdlxyxb200004021%5e2.aspx
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e6%88%b4%e5%85%89%22+DBID%3aWF_HY
http://d.g.wanfangdata.com.cn/Conference_7112247.aspx
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e6%9f%8f%e8%88%aa%e5%b7%9e%22+DBID%3aWF_XW
http://d.g.wanfangdata.com.cn/Thesis_Y1261406.aspx
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e6%b1%a4%e4%b8%ba%22+DBID%3aWF_XW
http://d.g.wanfangdata.com.cn/Thesis_D068974.aspx
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e7%a9%86%e9%9b%b7%22+DBID%3aWF_QK
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e9%ad%8f%e6%9d%b0%22+DBID%3aWF_QK
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e6%9d%8e%e9%83%9d%e6%9e%97%22+DBID%3aWF_QK
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e5%bb%96%e5%bf%97%e5%ae%8f%22+DBID%3aWF_QK
http://d.g.wanfangdata.com.cn/Periodical_jmzzyzdh200503008.aspx
http://c.g.wanfangdata.com.cn/periodical-jmzzyzdh.aspx
http://c.g.wanfangdata.com.cn/periodical-jmzzyzdh.aspx
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e8%83%a1%e9%a1%ba%22+DBID%3aWF_XW
http://d.g.wanfangdata.com.cn/Thesis_Y482621.aspx
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e5%bc%a0%e5%8d%8e%e5%be%b7%22+DBID%3aWF_HY
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e6%9d%8e%e8%93%93%e6%99%ba%22+DBID%3aWF_HY
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e6%9d%a8%e5%bb%ba%e5%9b%bd%22+DBID%3aWF_HY
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e5%ba%9e%e9%9d%99%e7%8f%a0%22+DBID%3aWF_HY
http://d.g.wanfangdata.com.cn/Conference_6884995.aspx
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e6%b9%9b%e5%8d%8e%e6%b5%b7%22+DBID%3aWF_HY
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e6%9d%8e%e7%ba%af%22+DBID%3aWF_HY
http://s.g.wanfangdata.com.cn/Paper.aspx?q=Creator%3a%22%e6%9d%8e%e6%89%bf%e6%b4%8b%22+DBID%3aWF_HY
http://d.g.wanfangdata.com.cn/Conference_5705065.aspx


干扰能力,利用对数前置放大器减小波形失真.文章论述了声发射传感器的工作原理、结构设计以及研制中注重解决的几个问题,同时简单的介绍了AE信号

处理方法.

8.学位论文 罗兵 精密磨削与钻削加工刀具监测技术研究 1996
    航空技术的发展需要一种新型的非圆轴承.然而这种非圆轴承的加工一直是一个没有解决的问题.该文提出了一种加工这类非圆轴承的新方法,在改造

后的精密坐标镗铣床上采用了精密磨削技术加工出了非圆轴承.测试结果表明,工件是合格的.在机械加工中,要提高自动化加工水平,刀具状态的监测十分

重要.该文对钻削加工进行了深入的研究,提出了预防钻头磨损的新方法,并对声发射监测刀具磨损进行了理论分析,对刀具磨损对声发射信号的影响给出

了理论解释.

9.学位论文 昝涛 制造车间的设备状态和产品质量信息集成与分析诊断 2007
    制造领域的加工质量问题不仅关系着企业本身的生死存亡，同时也对其他相关行业的发展有着直接的影响。本文着眼于机械加工质量控制，对加工

设备状态监测与统计过程控制的某些关键技术进行了深入研究，提出了两者集成的策略，在此研究基础上建立了面向车间的网络监控系统，并在某企业

进行了试验与应用。论文的主要研究工作如下：

    以磨削过程为监测对象，提出了基于加速度传感器、声发射传感器以及电流互感器的多传感器监测方案；通过小波包分解和人工神经网络技术对磨

削振动异常进行预警和诊断，改善了传统方法对未知模式振动异常无法判别的弱点；对金刚笔钝化的识别进行深入研究，引入支持向量机技术进行钝化

程度的判别；此外还提出了通过声发射信号辅助对刀的方法，以解决磨削加工中对刀精度难以保证的问题。

    对统计过程控制工具中的控制图、直方图识别的关键技术进行研究，以提高质量控制的自动化水平。使用人工神经元网络进行控制图异常模式识别

时，提出了基于AR谱的频域数据编码方法，克服了时域编码难以降低数据复杂程度的缺点；利用Fuzzy ARTMAP人工神经网络识别控制图、直方图异常比

传统方法具有很大的优越性。提出了合理的直方图模式仿真方案，在直方图模式识别等相关研究领域有重要的价值。

    通过对比设备状态监测和统计过程控制在质量保证中的优缺点，对两者集成的必要性和可行性进行了说明，提出了将状态监测与统计过程控制技术

进行集成与融合以保证加工质量的方法。与传统的单独使用其中某一种技术相比，两者的加工过程和质量信息进行共享、互补、融合，可以使有效信息

得到最大程度的利用，为制造企业提供了新的质量保证方案。

    将企业网作为信息交换共享的平台，通过虚拟仪器技术开发了车间级状态监测与质量控制系统MoniSysOnline。该系统采用服务器一客户端一现场监

测仪的架构，良好的扩展性保证了可以方便添加新的分析诊断方式，底层消息机制、数据存储机制、网络传输机制等关键技术的实现是保证系统的稳定

高效运行。

    根据企业的实际需求，开发了现场监测仪，远程诊断模块，历史加工状态查询分析模块，控制图、直方图、过程能力指数分析诊断模块以及磨削知

识库模块等加工质量保证工具，为系统进一步应用推广奠定了基础。

10.期刊论文 刘贵杰.巩亚东.王宛山 声发射技术在磨削加工监测中的应用 -机械工程师2001,""(12)
    近十几年来,声发射技术在机械加工方面获得了普遍的关注,其理论与方法已成为现代制造系统用来监测加工过程状态的一个重要的研究领域.文中概

述了声发射(AE)技术的基本原理,讨论了磨削过程中的声发射源产生机理,介绍了声发射技术在磨削加工监测方面的研究进展,简要指出了研究中存在的主

要问题和发展方向.
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动化 2005(3)

2.刘俊 爆破产生声发射信号特征研究[学位论文]硕士 2005
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